Cichawa,17 stycznia 2020 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE 01/01/2020

Dotyczy: Zakup i dostawy linii pionowej do obrébki szkia.

Szanowni Panstwo,

Zwracamy sie z prosba o przedstawienie oferty handlowej na dostawe linii pionowej
do obrébki szkla. Linia powinna sie sklada¢ z 3 modutéw:

- modut obrabiania krawedzi szkla

- modut wiercenia i frezowania szkta

- modut mycia i suszenia szkla.
Linia do obrébki szkta musi by¢ dostarczona w wersji zintegrowanej w jeden ciag
produkcyjny, pozwalajacej na petng obrébke pojedynczych formatek szkta a takze
dziatanie kazdego z modutéw niezaleznie. Podczas etapu obrébki krawedzi oraz
wiercenia szklta, szyba musi by¢ utrzymywanal/przenoszona przez specjalny woézek z
przyssawkami z zsynchronizowanym ruchem poziomym, ktéry powoduje jego
wyltaczenie z przenosnika pasowego, aby umozliwi¢ precyzyjng obrébke szkta. Wézek
transportowy oraz ilos¢ ssawek powinien by¢ tak dobrany aby przesuwanie tafli szkta
odbywato si¢ zawsze w przy optymalnej liczba ssawek, ktére sa aktywowane w
zaleznosci od wielkosci szyby. Kazdy z modutéw powinien mieé mozliwos$¢é obrébki
szkta miekko powlokowego be ryzyka uszkodzenia powtoki, co moze by¢
zrealizowane jesli zaden element mechaniczny modutoéw nie styka sie z powtoka na
szkle. Zarowno modut obrobki krawedzi jak i modut wiercenia i frezowania powinien
by¢ dostarczony z indywidulanym systemem filtracyjnym wody. System musi byé w
petni mechaniczny bez udziatu jakiejkolwiek chemii dodawanej do wody i pozwala¢ na
separacje czastek statych z wody.

l. Opis przedmiotu zamoéwienia:

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa zestawu sktadajgcego sie z 3 modutow:

- modut obrabiania krawedzi szkta

- modut wiercenia i frezowania szkta

- modut mycia i suszenia szkta.
Linia do obrébki szkta musi by¢ dostarczona w wersji zintegrowanej w jeden cigg
produkcyjny, pozwalajgcej na petng obrobke pojedynczych formatek szkia a takze
dziatanie kazdego z modutow niezaleznie. Podczas etapu obrobki krawedzi oraz
wiercenia szkta, szyba musi by¢ utrzymywana/przenoszona przez specjalny woézek z
przyssawkami z zsynchronizowanym ruchem poziomym, ktéry powoduje jego wytgczenie
z przenosnika pasowego, aby umozliwi¢ precyzyjng obrobke szkta. Wozek transportowy
oraz ilos¢ ssawek powinien byé tak dobrany aby przesuwanie tafli szkta odbywato sie
zawsze w przy optymalnej liczba ssawek ktore sg aktywowane w zaleznosci od
wielkosci szyby. Bardzo wazne jest aby kazdy z modutow moégt obrabia¢ szkto miekko
powlokowe be ryzyka uszkodzenia powtoki co moze byC zrealizowane jesli zaden
element mechaniczny modutdow nie styka sie z powtokg na szkle. Zaréwno modut obrébki
krawedzi jak i modut wiercenia i frezowania powinien by¢ dostarczony z indywidulanym
systemem filtracyjnym wody. System musi by¢ w petni mechaniczny bez udziatu
jakiejkolwiek chemii dodawanej do wody i pozwalaé¢ na separacje czgstek statych z wody.

Zamawiajgcy kfadzie duzy nacisk na zgodno$c¢ oferty z unijng zasadg zrownowazonego
rozwoju, a w szczegoélnosci na proces wytworczy zamoéwionych urzgdzen, tak aby
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wykonawca mégt udokumentowac pozytywny wptyw na ochrone srodowiska. Oferty bedg
wiec oceniane na podstawie zarowno czynnika gospodarczego jak i na podstawie
podjetych przez wykonawce krokow majgcych na celu korzystne oddzialtywanie na
Srodowisko.

I.1. Linia do obrébki szkia.

WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE CALOSCI LINIl DO PIONOWEJ OBROBKI
SZKLA:

- maksymalny wymiar szkta — 2500 x 4500 mm

- minimalny wymiar szkta — 800 x 300 mm

- grubosc¢ szkta — od 3 do 19 mm

- obrébka szkfa prostokatnego, ksztattow oraz elementow z krzywizng krawedzi

- obrébka szkta float i laminatow oraz szkfa powtokowego

- jednolita metalowa rama w kazdego modutu

- wykonanie z materiatéw odpornych na korozje

- indywidulany system filtracyjny wody dla kazdego z modutéw

- maksymalna diugo$¢ potgczonych wszystkich modutéw linie - 35 m

WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE SYSTEMOW FILTRACYJNYCH:
- mechaniczny system separacji
- 2 stopnie separacji — wirbwkowy (odsrodkowy) oraz filtracyjny
- wydajnos¢ minimum 100 I/min
- wielko$¢ separowanych czgstek - 10 um — 1.000 pm
- moc — max 5 kW
- maksymalna gtosnosc¢ pracy — do 75 dB
- zwarta budowa
- fatwa mozliwos¢ usuwania odpadow filtracyjnych.

MODUL PIONOWEJ OBROBKI KRAWEDZI
Automatyczny modut do szlifowania formatek szklanych musi posiada¢ mozliwosc
usuwania duzej ilosci materiatu - na przyktad w ksztattach tafli laminowanych
z peknieciami w celu uzyskania rownego wykonczenia. Modut musi mie¢ mozliwos¢
obrébki zaréwno szyb prostokatnych, jak i ksztattowych w tym szyb z zakrzywionymi
czesciami. Maszyna powinna mie¢ nastepujgce tryby pracy:

- bezposrednie ustawienie ostatecznych wymiaréw tafli szkta — maszyna obrabia tafle
szklang do zadanych przez uzytkownika wymiarow

- tryb samouczenia — automatyczne wykrywanie ksztattu szkta i ,podagzanie”
za ksztattem tafli szkia.
Modut powinien mie¢ mozliwosé indywidulanej pracy niezaleznie od pozostatych
modutdéw na ktérych mogg by¢é wykonywane w tym czasie inne operacje produkcyjne.
W trybie petnej linii produkcyjnej modut obrobki krawedzi staje sie czescig catodci
i wykonuje wspolne zintegrowane zadania catej linii obrobczej. Wykonanie maszyny
powinno by¢ jednomodutowe ze stali strukturalnej, pokrytej dwusktadnikowg farbag
antykorozyjng. Obszary wewnetrzne, a takze wszystkie elementy mechaniczne musza
by¢ catkowicie wykonane stali nierdzewnej, aluminium i materiatéw syntetycznych w celu
ograniczenia dziatania wody. Wszystkie gtdwne funkcje muszg by¢ zarzadzane
za posrednictwem ekranu dotykowego.

WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE MODULU PIONOWEJ OBROBKI
KRAWEDZI:

- wysoko$¢ poziomu obrébki— 700 mm

- ssawkowe trzymanie szkta podczas obrobki

- wielkos$¢ tarczy obrébcezej krawedzi — 200 mm

Strona 2 z 8



- wymienne stozki do mocowania tarcz obrébczych

- mozliwos¢ zamontowania 3 tarcz obrobczych na jednym stozku

- predkos¢ obrotu tarczy obrobczej — od 20 do 400 mm/s

- zewnetrzne chtodzenie tarczy obrdbczej krawedzi

- brak chtodzenia przez rdzeh gtowicy obrébczej krawedzi

- opcje pracy: zatepianie, zgrubne szlifowanie, szlif bez poleru, szlifu z polerem
- obrabianie krawedzi ksztattu (tryb samouczenia lub ksztatty z katalogu)

- zbiornik wody wykonany ze stali nierdzewnej

- zuzycie wody maksymalnie 150 I/min.

WYDAJNOSC PRACY MODULU PIONOWEJ OBROBKI KRAWEDZI, parametry nie
gorsze niz:

- wydajnos¢ zatepiania — szkto #8 mm, wymiar 1000 x 1000 mm — 90 szt./h

- wydajnos¢ zgrubnego szlifowania — szkto #8 mm, wymiar 1000 x 1000 mm — 30
szt./h

- wydajnos¢ szlifowania z polerem — szkto #8 mm, wymiar 1000 x 1000 mm — 15
szt./h

MODULU DO PIONOWEGO WIERCENIA | FREZOWANIA

Modut wiercenia i frezowania szkta musi posiada¢ dwie gtowice ustawione naprzeciw
siebie. Dwie gtowice maszyny muszg by¢ od siebie niezalezne i poruszac sie w kierunku
pionowym do wykonywania operacji wiercenia, natomiast gtowica maszyny z przodu
moze rowniez przesuwac sie poziomo do wykonywania operacji frezowania. Wymagane
jest aby maszyna posiadata dwa schowki/magazynki narzedzi, z przodu i z tylu, do
wiercenia, frezowania, znakowania szkta. Modut powinien mie¢ mozliwos¢ indywidulane;
pracy niezaleznie od pozostatych modutéw na ktérych mogg by¢é wykonywane w tym
czasie inne operacje produkcyjne. W trybie petnej linii produkcyjnej modut wiercenia
i frezowania krawedzi staje sie czescig catosci i wykonuje wspdlne zintegrowane zadania
catej linii obrébczej. Wykonanie maszyny powinno pozwolic na zabezpieczenie jej
konstrukcji i elementéw przed korozyjnym dziataniem wody. Podczas etapu wiercenia
i frezowania szkto musi by¢ utrzymywane na miejscu Narzedzia muszg by¢ chtodzone
zarowno od wewnatrz, jak i na zewnatrz, za pomocg odpowiedniego przeptywu wody.
Wszystkie gtéwne funkcje muszg by¢ zarzgdzane za posrednictwem ekranu dotykowego.

WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE MODULU PIONOWEGO WIERCENIA|
FREZOWANIA:

- ssawkowe trzymanie szkfa podczas obrobki

- wiercenie otworow w szkle float i miekkopowtokowym od 5 do 60 mm

- wiercenie dwustronne (dwie gtowice)

- automatyczny magazynek na minimum 6 narzedzi

- frezowanie otwordéw i podcie¢

- dwiema gtowicami naprzeciw siebie i dwoma schowkami na narzedzia, z przodu i

z tytu, do wiercenia, znakowania i pogtebiania na szklanych ptytach.
- zuzycie wody maksymalnie 150 I/min
- wysokos¢ poziomu obrobki — 700 mm.

MODULU DO PIONOWEGO MYCIA | SUSZENIA SZKLA

Modut powinien by¢é wykonany jako jednolita solidna konstrukcja. Maszyna musi
gwarantowaé¢ dokfadnosé¢ podczas mycia szkta. Urzgdzenie powinno by¢é wyposazone
w automat do pomiaru grubosci, ktére umozliwia ustawienie pozycji szczotek i dmuchawy
w stosunku do grubosci szkta. Szczotki myjgce muszg by¢ niezalezne i zarzadzane
automatycznie zgodnie z rodzajem szkia i powlokg. Urzadzenie powinno by¢
wyposazone w detektor niskiej emisyjnosci dla szkta miekko powtokowego zarowno
z przodu jak i z tytu. Proces mycia musi odbywacé sie nastepujgco:
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- mycie wstepne — wyptukiwanie specjalnymi dyszami strumieniowymi

- mycie gtébwne — 6 lub 8

- ptukanie — mysie wodg zdemineralizowang.
Wszystkie zbiorniki na wode muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Modut powinien
mie¢ mozliwos¢ indywidulanej pracy niezaleznie od pozostaltych modutdéw na ktérych
moga by¢ wykonywane w tym czasie inne operacje produkcyjne.
W trybie petnej linii produkcyjnej modut obrdbki krawedzi staje sie czescig catosci i
wykonuje wspdlne zintegrowane zadania catej linii obrébczej. Wszystkie gtdéwne funkcje
muszg by¢ zarzgdzane za posrednictwem ekranu dotykowego.

WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNE MODULU DO MYCIA | SUSZENIA SZKLA:
- mycie szkta miekko powtokowego
- ilos¢ szczotek — minimum 6 szt.
- Srednica szczotek — 200 — 250 mm
- 1 komora zimnej wody — mycie wstepne
- 1 komora cieptej wody — od 40 do 60 stopni
- 1 komora wody zdemineralizowane;j
- dysze suszgce szkia
- podswietlony odbiornik szkfa.

Maszyna:
- musi posiada¢ znak CE zgodnie z Dyrektywa 2006/42/WE

- musi posiada¢ dokumentacje techniczng oraz instrukcje obstugi sporzadzone w
iezyku polskim.

Il. Dane zamawiajacego:

Nazwa zamawiajgcego: Vitroform Sp.z o.0.
Adres zamawiajgcego: Cichawa 152

Numer faksu zamawiajgcego: faks (+48) 12 251 94 68
Adres e-mail zamawiajgcego: jaskiewicz@vitroform.pl
Adres strony internetowej: www.vitroform.pl

lll. Tryb postepowania:

Postepowanie o udzielenie zamowienia prowadzone jest w trybie zapytania ofertowego
z zachowaniem zasady konkurencyjnosci, jawnosci i przejrzystosci, zgodnie z ,Wytycznymi
w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spéjnosci na lata
2014-2020", podlega przepisom ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 roku — Kodeks Cywilny.

Do postepowania nie majg zastosowania przepisy ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku-
Prawo zaméwieh publicznych.

IV. Informacja o mozliwosci sktadania ofert czesciowych / wariantowych:
Nie dopuszcza sie sktadania ofert czeSciowych na wybrane elementy zapytania.
Zamawiajgce nie dopuszcza ofert wariantowych.

V. Miejsce dostawy — Cichawa.

VI. Warunki udziatu w postepowaniu:

1. O udzielenie zamdéwienia mogg ubiega¢ sie podmioty spetniajace nastepujgce
warunki:

e Posiadajg uprawnienia do wystepowania w obrocie prawnym, zgodnie
Z wymaganiami ustawowymi.
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e Dysponujg niezbedng wiedzg i doswiadczeniem, a takze potencjatem ekonomicznym
i technicznym oraz pracownikami zdolnymi do wykonania danego zamowienia.

o Nie podlegajg wykluczeniu z udziatu w postepowaniu, ze wzgledu na powigzania
kapitatowe i/lub osobowe z Zamawiajgcym.

2. Z udzialu w postepowaniu wykluczone sa podmioty powiazane osobowo
i kapitatowo z Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie
sie wzajemne powigzania miedzy zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do
zaciggania zobowigzah w imieniu zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi
w imieniu zamawiajgcego Czynnosci zwigzane z przygotowaniem
i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcg, polegajgce
w szczegolnosci na:

e uczestniczeniu w spotce, jako wspodlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej,

e posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji,

e petieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

e pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

3. Oferent jest zobowigzany do podpisania Oswiadczenia o braku powigzan
osobowych/kapitatowych z zamawiajgcym (wzér Oswiadczenia zostat dotgczony do
niniejszego zapytania).

4. Oferent powinien zagwarantowaé sposéb realizacji dostaw w sposéb korzystny
z punktu widzenia ochrony srodowiska, a dla przedmiotu zaméwienia zapewnié
minimalizacje zuzycia materialéw, surowcéw, energii itp.

VII.  Wybér najkorzystniejszej oferty nastapi do 7 dni roboczych po uptynieciu
terminu sktadania ofert.

VII. Przy wyborze oferty zamawiajacy bedzie sie kierowal nastepujacymi

kryteriami i ich waga:

Lp. Kryterium Waga (%)
1. Cena netto 65
2. Okres gwarancji 10
3. Warunki ptatnosci 10
4, Zgodnosé z zasada zré6wnowazonego | 15
rozwoju, pozytywny wplyw na
ochrone srodowiska

Za najkorzystniejszg uwaza sie oferte, ktéra otrzymata najwiekszg ilos¢ punktéw wyliczong
wedtug ponizszego wzoru Lpu=L1+L2+L3+L4, gdzie:

Lpu — liczba uzyskanych punktéw

L1 — liczba uzyskanych punktow za kryterium pierwsze (cena netto)
L2 — liczba uzyskanych punktéw za kryterium drugie (termin dostawy),
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L3 — liczba uzyskanych punktéw za kryterium trzecie (warunki ptatnosci).
L4 — liczba uzyskanych punktéw za kryterium czwarte (ochrona srodowiska).

Poszczegdlne kryteria bedg przeliczane wedtug nastepujgcego wzoru:

Kryterium nr 1 (cena netto)
L1= (najnizsza oferowana cena / cena oferowana)x100x65%.

Kryterium nr 2 (okres gwarancji ):

0 < 12 miesigce gwarancji — 0 punktéw

12 < 24 miesigce gwarancji — 2 punkty

24 < 48 miesiecy gwarancji — 5 punktow

48 i wiecej miesiecy — 7 punktow

L2 = ilo$¢ uzyskanych punktéw x 10%

Kryterium dotyczy wszystkich elementéw (zaréwno stacjonarnych baterii
akumulatoréw jak i stacji tadowania) w tym samym brzmieniu.

Kryterium nr 3 (warunki ptatnosci):
Ptatnos¢ za zrealizowang dostawe, termin ptatnosci 30 dni i dluzszy — 10 pkt. X
10%.
Platnosci za zrealizowang dostawe, termin ptatnosci 14 dni — 5 pkt. X 10%.
Platnos¢ zaliczkowa i za zrealizowang dostawe, bez wzgledu na termin ptatnosci — 0
pkt.
L3 = ilo$¢ uzyskanych punktow x 10%.

Kryterium nr 4 (ochrona srodowiska)

* uzycia materiatéw o niskiej energochtonnosci w procesie produkcyjnym — 5 pkt
* uzycie materiatow z recyclingu — 5 pkt

* niskie uzycie wody i energii elektrycznej w procesie produkcyjnym — 5 pkt

* uzycie energii elektrycznej pochodzacej ze zrodet odnawialnych w procesie
produkcyjnym, — 5 pkt

L4 = ilo$¢ uzyskanych punktéw x 15%

taczna ilos¢ uzyskanych punktéw =L1+ L2 + L3 + L4.

Zostanie wybrana oferta przygotowana poprawnie tj. spetniajaca wszystkie warunki
wymienione w pkt Xlll ogtoszenia, z najwiekszg liczbg uzyskanych punktéw.

IX. Termin sktadania ofert uptywa w dniu: 25.02.2020 r.
X. Oferta musi pozosta¢ wazna min. 60 dni od dnia jej ztozenia.

Xl. Sposéb dostarczenia oferty:

Preferowany sposob dostarczenia oferty:

1. osobiscie w siedzibie zamawiajgcego: Vitroform Sp. z o0.0., Adres zamawiajgcego:
Cichawa 152, 32-420 Gdow.

2. drogg pocztowg (poczta, kurier etc.), na adres:
Vitroform Sp. z 0.0., Adres zamawiajgcego: Cichawa 152, 32-420 Gdéw. Z dopiskiem
na kopercie: ,Zakup i dostawa linii do obrébki szkta”

3. drogg elektroniczng na adres e-mail: jaskiewicz@vitroform.pl

Strona 6 z 8



Xll. Zlozona oferta musi zawiera¢:

* nazwe i adres oferenta,

= date sporzadzenia,

= cene catkowitg netto i brutto wyrazong w polskich ztotych,

= wskazanie przedmiotu oferty i ilosci sztuk,

= opis wszystkich cech wymienionych jako minimalne parametry, w tym w
szczeqolnosci sposob realizacji dostaw w sposéb korzystny z punktu widzenia
ochrony srodowiska, a dla przedmiotu zaméwienia zapewnienie minimalizacji
zuzycia materiatéw, surowcéw, energii itp.

= oswiadczenie o braku powigzan z Zamawiajacym, wzér oswiadczenia stanowi
zal. Nr 1 do niniejszeqo zapytania.

= termin waznosci oferty,

= warunki i termin ptatnosci,

= Opis sposobu swiadczenia serwisu gwarancyjnego,

= okres gwarancji i termin rozpoczecia realizacji dostaw,

» podpis oferujgcego wraz z pieczatka firmowa.

Uwaga: brak w ofercie jakiegokolwiek elementu informacji, wymienionych, jako
konieczne elementy oferty, spowoduje odrzucenie oferty, bez jej rozpatrywania.

XIlll. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do:

Odwotania postepowania, uniewaznienia go w catosci lub w czesci w kazdym czasie, bez
podania przyczyny, co nie bedzie podstawg dla oferenta do dochodzenia przeciwko
zamawiajgcemu jakichkolwiek roszczen Iub do wykonania jakichkolwiek uprawnien,
zamkniecia postepowania bez dokonania wyboru oferty, zmiany terminéw wyznaczonych w
ogtoszeniu, zadania szczegétowych informacji i wyjasnien od oferentdéw na kazdym etapie
przetargu, wytgcznej interpretacji zapisow ogtoszenia.

XIV. Warunki zmiany w umowie:
Podpisana umowa z wybranym oferentem bedzie podlegata zmianom, w zakresie terminéw
realizacji, zakresu prac i jesli to bedzie konieczne i wynikato bedzie ze zmiany nieistotnych
parametrow technicznych, w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano
wyboru. Dopuszcza sie tez zmiany w zakresie wynagrodzenia, w trybie aneksu, za
porozumieniem stron, z zastrzezeniem, ze wartoS¢ kazdej kolejnej zmiany nie bedzie
przekracza 10% wartosci zamowienia okreslonej pierwotnie w umowie.

Grzegorz Kmiecik
Prezes
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Zatacznik nr 1 Oswiadczenie o braku powigzan

Wykonawca:

Imie i NazwisKo ..cccoveveveeveececeeeereee
Nazwa firmy ..o

Oswiadczenie o braku powigzan
osobowych i kapitatowych

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 01/01/2020 z dnia 17.01.2020 o$wiadczam, ze nie jestem

powigzany/a z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w mieniu zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem
procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akji,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, pethomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w

stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

data i podpis Wykonawcy
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